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SAINT-GOBAIN
c € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD. J. F. KENNEDY
L-4930 BASCHARAGE

Niniejszym deklaruje, ze produkt:
« Pila tamowa » : CB 511 230V Kod: 70184694702

Pozostaje w zgodzie z nastepujacymi Dyrektywami Europejskimi:
e  DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/\WE
* DYREKTYWA NISKONAPIE CIOWA 2006/95/WE

+  DYREKTYWA O KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ 2004/108/\WE
* DYREKTYWA HAt ASOWA 2000/14/WE

Dokument obowiazuje dla maszyn od numeru seryjnego:
150600000

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodno$ci traci waznos$¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub zmodyfikowany bez
zgody producenta.

Bascharage, Luksemburg, 01/07/2015.

Olivier Plenert, dyrektor wykonawczy.
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1 - PODSTAWOWE WY TYCZNE W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA PRACY

OPIS PRODUKTU:
ng Pita CB 511 jest przeznaczona wylgcznie do cigcia bloczkéw z betonu komorkowego oraz
podobnych materialoéw, zwlaszcza na placu budowy.
Postepowanie niezgodne z instrukcja obstugi producenta bedzie uznane za nieprzestrzeganie zalecen. W takim
przypadku producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za powstalte szkody. Calo$¢ ryzyka spoczywa wylacznie na
uzytkowniku. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz spemianie wymagan dotyczacychkontrolii serwisowania
urzadzenia rOwniez uznaje si¢ za niezb¢dne w uzytkowaniu zgodnym z przepisami prawa.

UWAGA:

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo nabywcy oraz tych jego pracownikow,
ktorzy moga korzysta¢ z maszyny, przed jej uruchomieniem zalecamy
uwazne zapoznanie si¢ z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji
obstugi.

UWAGA:

Wylacznie osoby, ktore potrafia rzetelnie wykonywac powierzone im
zadania, mogg pracowac z uzyciem tej maszyny. Jej operator winien
dopilnowa¢, aby osoby postronne zachowywaly odpowiednig odleglo$¢
od maszyny.

1.1 Oznaczenia

Tabliczki znamionowe oraz napisy réznej tresci umieszczone na maszynie nie mogg by¢ usuwane i winny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie, pozwalajgcym zachowac ich czytelno$¢. W przypadku uszkodzenia,
nalezy je wymieni¢ na nowe.

ZAGROZENIE! Informacja
i .. Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia, niezbedne jest zapoznanie sie z
||___ =]J petng trescig instrukcji obstugi maszyny oraz jej zrozumienie! Wszystkie ruchome

czesci maszyny stanowig zagrozenie dla operatora.

ZAGROZENIA OGOLNE!

Tym piktogramem oznaczono wszystkie cze$ci maszyny, ktore moga stanowi¢ zagrozenie
dla operatora.

UWAGA!

Z maszyny mnie wolno korzysta¢ osobom, ktore znajdujg si¢ pod wptywem alkoholu,
narkotykow, lekow, lub ktorych stan swiadomosci nie gwarantuje zachowania
bezpieczenstwa.
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OBOWIAZKOWO!
Podczas korzystania z maszyny nalezy obowigzkowo stosowac nauszniki.

OBOWIAZKOWO!
Podczas korzystania z maszyny nalezy obowigzkowo nosi¢ obuwie ochronne, aby chroni¢ stopy
przed spadajacymi kawatkami cigtego materiatu.

OBOWIAZKOWO!
Nalezy obowigzkowo nosi¢ rekawice ochronne, aby unika¢ kontaktu z wiérami oraz odpryskami.

OBOWIAZKOWO!
Podczas pracy nalezy obowigzkow o nalezy nosi¢ okulary ochronne lub maske ochronng, w celu
ochrony przed wiorami i odpryskami.

ZAKAZ!
Zabrania si¢ wykonywania prac serwisowychiregulacji maszyny, kiedy jest ona wigczona.

ZAKAZ!
Zabrania si¢ palenia tytoniu podczas pracy.

UWAGA! NAPIECIE ZASILANIA
Sprawdz, czy napigcie zasilania jest wlasciwie, takie jakie podano na tabliczce znamionowe;j,

czyli 230 V.

DOTYCZY MASZYN Z SILNIKIEM ELEKTRYCZNYM
Upewnij sie, ze silnik obraca si¢ w kierunku wskazanym przez strzatke.

ZAGROZENIE!
Ruchomy brzeszczot, uwazaj na dlonie

PIDPROOOCH

ZAGROZENIE!
Poruszajace si¢ elementy
mechaniczne

UWAGA!
Jeden operator

® B
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1.2 Tabliczka znamionowa maszyny

Najwazniejsze dane znajdujg si¢ na nastepujacej tabliczce zamocowanej na maszynie:

ATTTTTh
SAINT-GOBAIN C E, P

190, Bd. John F. Kennedy 2006/42/CE
Rodzaj maszyny

L-4930 BASCHARAGE

Model maszyny el Description I *I/

Mod. - Typ I

| Sedie )y |pate] |
Numer seryjny —

vl 4 | Al 4 | xw] 4 | H

7 Kg.u\'\ Waga
\g @ @\ 0 -
4 / | Oznaczenia
/ [ \

Napiecie Natezenie Moc Czestotliwo$¢

| ___— Rok produkciji

1.3 Instrukcje odnosnie bezpieczenstwa podczas poszczegoélnych faz pracy

W maszynie wystepuja dodatkowe czynniki ryzyka, ktérych w praktyce producent nie jest w stanie
wyeliminowac. Ostony nie mogg calkowicie uniemozliwi¢ dostepu do ostrza podczas ciecia, nawet jezeli uzywa
si¢ popychaczy lub innych bezpiecznych narzedzi. Uzytkownicy maszyny musza zatem stale pamigtac, ze pily
naleza do najbardziej niebezpiecznych maszyn.

Maszyny zawsze nalezy uzywac¢ w sposob przemyslany i rozsadny, a takze przestrzega¢ wszelkich §rodkow
ostroznosciopisanych w niniejszej instrukcji.

UWAGAI!!! DODATKOWE CZYNNIKI RYZYKA

W przypadku pit tasmowych dostep do brzeszczotu jest zawsze mozliwy, nawet jesli
pionowa ostona brzeszczotu jest odpowiednio ustawiona i zaci$ni¢ta 5 mm nad materialem,
ktory ma zostaé przecigty. Tasma tnaca jest zabezpieczona przed przypadkowym kontaktem
na calej swojej dlugosci, za wyjatkiem odcinka, ktory jest niezbgdny, aby wykona¢ ciecie.

Jest zatem bezwzglednie konieczne, aby:

* Podczas cigcia trzymac dlonie z daleka od brzeszczotu.

* Zawsze uzywac popychacza, aby dokonczy¢ cigcie.

» Uzywac specjalnych narzedzi, kiedy cigte przedmioty majg nierowne ksztalty:
(na przyklad: jesli cigte przedmioty nie posiadaja stabilnej plaszczyzny podparcia,
nalezy przygotowac odpowiednie uchwyty i w nich umies$ci¢ przedmioty).

*  Po zakonczeniu cigcia, catkowicie opusci¢ ostone brzeszczotu.
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Jezeli tasma peknie, to nawet przy zatrzymaniu aw aryjnym koto zamachowe na gorze nie zahamuje.
Aby uniknaé¢ wszelkich zagrozen, nalezy zawsze odczekaé, az kolo zamachow e zatrzyma si¢ catkowicie.

Zawsze zaleca si¢ odpowiednie posadowienie maszyny, tak aby zwigkszy¢ jej stabilno$¢ oraz zapobiec
bezuzytecznym, a nawet szkodliwym drganiom, pomimo Ze urzadzenie samo w sobie jest sztywne, i masywne,
i gwarantuje najwyzsze standardy w zakresie stabilno$cii solidno$ci wykonania. Producent jest zwolniony z
wszelkiej odpowiedzialno$ci za wszelkie szkody spowodowane przez zaniedbanie uzytkownika.

1.4 Przepisy odnosnie bezpieczenstwa

1) Przed podlaczeniem zasilania elektrycznego z sieci nalezy upewni¢ sig, czy zapewniona jest odpowiednia
ochrona instalacji przed urzadzeniem, obejmujaca bezpiecznik odcinajacy obwdd, wylacznik roznicowo-
pradowy iprzew 6d uziemienia.
2) Sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwos¢ pradu podane na tabliczce znamionowej odpowiadajg napigciu i
czestotliwosciw sieci.
3) Nie stosowac¢ niestandardowych lub wadliwych kabli, przeduzaczy ani wtyczek.
4) Upewni€ sig, ze praca jest zawsze wykonywana w bezpiecznych warunkach.
5) Zawsze rozpoczynaé pracg upewniwszy si¢, ze maszyna jest ustawiona stabilnie.
6) Nosi¢ rekawice ochronne, wytrzymate lub ochronne obuwie robocze, okulary ochronne oraz srodki ochrony
indywidualnej majace na celu ochrong stuchu.
7) Nie uzywa¢ maszyny podczas deszczu ani nie wystawiac jej na dzialanie deszczu.
8) Podczas pracy odpowiednio utozy¢ przewod. Upewni€ sig, ze przewod jest odpowiednio oddalony od obszaru
roboczego ijest wystarczajaco diugi, aby umozliwi¢ prawidlowe wykonywanie pracy.
9) Na czas wykonywania czynnosci konserwacyjnych odlaczy¢ maszyne od zasilania z Sieci.
10) Maszyn¢ mogg obstugiwaé wylgcznie osoby dorosle i odpowiednio wykwalifikowane.
11) Podczas pracy nalezy skrupulatnie przestrzega¢ instrukcji umieszczonych na maszynie.
12) Maszyny, ktore produkujemy, spelniaja wszelkie wymagania techniczne oraz w zakresie bezpieczenstwa.
Dlatego od naszych klientéw wymagamy, by $ciSle przestrzegali wytycznych i standardow opisanych w
niniejszej instrukcji obshigi.
13) Utrzymuj maszyng w jej oryginalnym stanie i zachowaj waznos¢ certyfikacji, stosujac wylacznie oryginalne
cze$cizamienne produkcji Saint-Gobain Abrasives.

UWAGA!

Wylaczng odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody wynikajace z niewypehiania zalecen odno$nie

uzytkowania maszyny ponosi jej operator.

Maszyna moze stanowi¢ zagrozenie. Nieprawidlowo uzytkowana, moze spowodowaé¢ powazne obrazenia, nawet
ze skutkiem $miertelnym. Jest absolutnie niezbgdne, aby wszystkie procedury robocze wykonywane byly przez

jednego operatora, a nie przez kilka osob.

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez uprzedniego przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i
zrozumienia jej tresci. Wszystko, co opisano w tej instrukcji shuzy Twojemu bezpieczenstwu.



WERS.2017.06.29 CB 511 INSTR_PL

*  Obshugiwac¢ maszyne powinny wylacznie osoby doroste i odpowiednio wykwalifikowane (zaleca si¢
przeprowadzenie szkolenia dla oso6b, ktore nie pracow aly wczesniej na tej maszynie).

» Jezeli przestrzega si¢ ponizszych instrukcji, obsluga maszyny jest bezpieczna.

* Niniejszy egzemplarz instrukcji winien by¢ przekazany operatorowiiodpowiednio zabezpieczony.

*  Odpowiedzialno§¢ w tym zakresie spoczywa na wlascicielu maszyny. Odpowiedzialno§¢ ponosirowniez
operator.

» Konserwacje urzadzenia powinien wykonywac¢ odpowiednio wykwalifikowany personel przy
wylaczonym zasilaniu.

* Zabrania si¢ usuwania i manipulowania przy ostonach maszyny!

» Zawsze nalezy uzywac kasku ochronnego, nausznikow, gogli lub maski ochronnej, wytrzymatego lub
ochronnego obuwia roboczego oraz rekawic roboczych. Nie wolno pracowac¢ w luznym ubraniu.

2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktore moga prowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki maszyny, moga by¢
wykonywane wylgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktora potwierdzi, ze maszyna nadal pozostaje w

zgodzie z przepisamiw zakresie bezpieczenstwa.
2.1 Krétka charakterystyka

Pita ta§mowa jest mocngiwydajng maszyna, ktora pozwalana precyzyjne ciecie szerokiego asortymentu lekkich
materialow budowlanych. Moze by¢ uzywana zaréwno na placu budowy, jak i w obiektach przemystowych.

2.2 Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona do ciecia lekkiego betonu, bloczkéw z porotonu, gazobetonu. Nie jest

przystosowanado prac innego typu.

2.3 Budowa maszyny

Stét przesuwny (1)
Pozwala (w granicach swoich wymiaréw) stabilnie umie$ci¢ material, ktéry ma zosta¢ przecicty. Aby wykona¢

cigcie, materiat jest przesuwany w kierunku brzeszczotu poprzez rgczne popychanie stohu.

W zwigzku z powyzszym, maszyn¢ moze obshugiwac tylko
A jedna osoba, ktoraustawia si¢ po stronie, po ktorejznajduja si¢ elementy sterowania maszyng

i moze kontrolowa¢ zaréwno uruchomienie, jak i zatrzymanie urzadzenia.

Brzeszczot (2)
Wymiary brzeszczotu to 27 x 3850 mm, co pozwala przecina¢ bloczki z betonu komoérkowego, oraz podobne
materialy.

Korpus (3) jest wykonany z elektrocynkowanejblachy stalowejprzyspawanejdo ramy (4) no$nej z rur stalowych
i pomalowanej emalig syntetyczng w kolorze RAL 2004.
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Zastosow ane materialy nie sg szkodliwe dla operatora maszyny ani dla srodowiska.

Maszyna jestwyposazonaw przetacznik zatrzymania awaryjnego (5) zamontowany na pokrywie (6), ktory odcina
zasilanie pracujgcej maszyny.

Koétka (7)
Maszyna posiada dwa kétka. Dzigki nim maszyne mozna tatwo przemieszczaé, uzywajgc do tego raczki (8).

UWAGA:
Uktad hamulcowy brzeszczotu nie dziata, kiedy odciete zostaje zasilanie z sieci. Przed

wykonaniem jakichkolwiek prac przy maszynie, zawsze nalezy odczekac, az brzeszczot
zatrzyma sie catkowicie.

Jezeli brzeszczot peknie, gorne koto zamachowe nie wyhamuje od razu, nawet w przypadku
aktywaciji zatrzymania awaryjnego. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy maszynie,
zawsze nalezy odczekac, az gorne koto zamachowe zatrzyma sie catkowicie.

Silnik elektryczny
Silnik 0 mocy 1,85 kW.

18
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2.4 Dane techniczne

CHARAKTERYSTYKA

kod CB.511

Napiecie zasilajace/ Moc (kW) - 230V 1~/1,85kW (2,5Hp)

Bezpiecznik / Generator - 16A/ 3 kVA

Wymiary brzeszczotu 3850 x 27mm

Wymiary (d. x szer. x wys.) 1050 x 900 x 1840mm

Waga 203kg

Maks. dlugo$¢ ciecia 660mm

Maks. wysoko$¢ materialu 508mm

Wymiary stotu 710 x 1060mm

Wibracje dloni/ramienia <2,5m

Poziom mocy akustycznej/ ci$nienia akustycznego 93,3 dB

(A) /80dB (A)

cm 184

™

CB 511_INSTR_PL

cm 90

A

\d

11
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2.5 Oswiadczenie dotyczace emisji drgan

Deklarowana warto$¢ emisji drgan zgodnie z EN 12096.

Model maszyny/kod |Zmierzona warto$¢ drgan Klasa tolerancji K Uzyte narzedzie
emisjaw m/s? m/s? Model/kod
CB 511230V
70184694702 <2,5 0,5 Oryginalna pita tasmowa

» Warto$¢ drgan jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/s.

* Pomiary sg wykonywane na nowych maszynach. Rzeczywiste warto$ci moga si¢ r6zni¢ w zaleznosciod
warunkow lokalnych w zakresie:

Obrabianego materialu

Stopnia zuzycia maszyny

Braku konserwacji maszyny

Uzycia niewlasciwego narzgdzia dla danej czynnosci

Narzedzia w zlym stanie technicznym

Niedostatecznych kwalifikacji operatora

itp.

VV V V V V

* Czas ekspozycji na drgania zalezy od sposobu wykonywania pracy (zwigzanego z odpowiednioscia
maszyny/narzedzia/obrabianego materialu/operatora)

Oceniajac ryzyko zwigzane z przenoszeniem drgan na reke i ramie operatora, nalezy wzia¢ pod uwage efektywne
wykorzystanie maszyny przy znamionowej mocy w czasie petnego dnia pracy. Do$¢ czgsto zdarza sig, ze
efektywny czas korzystania z maszyny to okolo 50% calkowitego czasu pracy. Trzeba oczywiscie bra¢ pod
uwage przerwy w pracy, uzupehianie wody, przygotowanie do pracy, czas niezbedny na przeniesienie maszyny,

montaz tarczy...

12
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2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

Deklarowana wartosci emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

CB 511 _INSTR_PL

Model

Dzwiek

maszyny/kod Poziom cisnienia

akustycznego LPeq

Klasa tolerancji K
(poziom cisnienia

Poziom mocy
akustycznej
"‘Weq

Klasa tolerancji K (poziom
mocy akustycznej “Weq
NF EN ISO 3744)

ENISO 11201 | @kustycznegoLPeq| NFENISO 3744
ENISO 11201)
CB 511230V
80 dB(A 2,5dB(A 93 dB(A 4 dB(A
70184694702 BA) A BA BA

* Pomiary sg wykonywane na nowych maszynach. Rzeczywiste warto$ci moga si¢ r6zni¢ w zaleznos$ciod

warunkow lokalnych w zakresie:

VV V V V V

Stopnia zuzycia maszyny

Braku konserwacji maszyny
Uzycia niewlasciwego narzedzia dla danej czynno$ci
Narzgdzia w zlym stanie technicznym

Niedostatecznych kwalifikacji operatora

itp.

» Zmierzone warto$ciodnoszg si¢ do operatora podczas normalnego uzytkowania maszyny, w sposob opisany
jako obstuga manualna.

13
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3 INSTALACJAIURUCHOMIENIE

Dostarczona maszyna jest w pelni wyposazona (jednak bez diamentowego brzeszczotu). Bedzie gotowa do pracy po
zamontow aniu diamentowego brzeszczotu, uchwytéw i wozka do przewozenia oraz po podlaczeniu maszyny do
odpowiedniego zrodla zasilania.

3.1 Uruchomienie maszyny

AN

3.1.1 Nalezy uzy¢ zatgczonego klucza ,B”, aby poluzowa¢ $rube ,A” i dtorimi przesung¢ stét
nizej.

3.1.2 Kiedy stotznajdzie sie w odpowiednim potozeniu, z powrotem dokrecic¢ sSrube "A"
za pomoca tego samego klucza ,B”

14
14
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3.2Montaz narzedzia

Maszyna jest sprzedawana w stanie gotowym do uzycia, z brzeszczotem juz ustawionym i przystosowanym do

maszyny. W przypadku koniecznej ingerencii, postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w czesci
.Konserwacja”.

3.3Podfaczenie zasilania
Nalezy sprawdzi¢, czy:
» Napiecie/fazy zasilania odpowiadaja informacjom podanym na tabliczce znamionowej silnika.

» Zgodnie z przepisami w zakresie bezpieczenstwa, zrodlo zasilania musi posiadac¢ uziemienie.
* Przewody przylaczeniowe powinny w przekroju mie¢ co najmniej 2,5 mm? na jedng faze.

3.4Uruchomieniei zatrzymanie
Nacisnij zielony przycisk, aby uruchomi¢ brzeszczot. Brzeszczot zatrzyma si¢, kiedy dotrze do konca plyty.
Kazde kolejne ciecie wymaga ponownego naci$nigcia zielonego przycisku.

Aby samodzielnie zatrzyma¢ maszyn¢ nacisnij czerwony przycisk, lub przycisk zatrzymania awaryjnego w
razie wystapienia problemow.

15
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4 TRANSPORT

4.1 Bezpieczenstwo

Maszyne, ze wzgledu najej szczegolnie solidngi jednolitgkonstrukcje, mozna fatwo przewozi¢ bez koniecznosci
demontowania czegokolwiek. Jest jednak istotne, aby zachowac¢ nastepujgce srodki ostroznosci:

*  Upewnij sig, ze uzywane do podnoszenia zawiesia lub linki hakow nie naciskajg na delikatne elementy
maszyny, np. pokrywy lub rurki chronigce instalacje elektryczna;

+ Mocujgc maszyne za pomocg pasa transportowego lub liny, nalezy je przeciggnac¢ przez odpowiednie
oczko na ramie (rys. 1a);

* Nalezy unika¢ nagtych wstrzgsow i szarpniec, zarowno podczas podnoszenia maszyny, jak i przy jej
opuszczaniu;

* Podczas dtugich przejazdéw po drogach, ktdre nie sg zbyt dobrej jakosci, bardzo istotne jest odpowiednie
zamocowanie maszyny do pojazdu, tak aby zapobiec wypadkom wywotanym przez predkosc pojazdu na
zakretach, wybojach lub uskokach drogi;

+  Wszystkie maszyny wyposazono specjalne otwory lub haki do podnoszenia. W miare mozliwosci nalezy je
wykorzystaé, aby unikng¢ problemoéw opisanych powyzej.

4.2 Podnoszenie

* Maszyne mozna podnosi¢ za specjalnie zamontowany hak. Uzyj standardowego, powszechnie
dostepnego na rynku haka do podnoszenia powieszonego na tancuchu lub linie o udzwigu co najmniej
300 kg. (rys. 1a).

*  Maszyne mozna réwniez podnosi¢ wozkiem widtowym, wprowadzajgc widly pod podstawe maszyny

(rys. 1b).

4.3 Staraj sie wykonywac niewielkie ruchy

Catkowicie wyciggnij rgczke uchwytu (rys. 2). Lekko unie$ maszyne, a nastepnie popychaj ja w zgdanym
kierunku.

rys. 2

16
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4.4 Przechowywanie

Migjsce przechowywania musiby¢ czyste, suche i winna panowac¢ w nim stala temperatura.
Jezeli maszyna nie bedzie uzywana przez dluzszy okres czasu, nalezy:

*  Dokladnie wyczysci¢ maszyng

*  Unies¢ plyte maszyny

Azeby zmniejszy¢ gabaryty maszyny, jest ona zwykle dostarczana z uniesionym stolem. Aby ustawi¢ stot w
pozycji roboczej, nalezy poluzowac blokujacg go szeSciokatng §rube, ktéra znajduje si¢ pod stotem (rys. 3a pkt
A). Nastepnie opus¢ stoli ponownie dokreé¢ szeSciokatng Srube. Zwolnij dzwignie (rys. 3b - pkt 1) pod stolem,
aby swobodnie porusza¢ nim w kierunku wzdtuznym.

9

1
rys. 3b

Temperatura w srodowisku, w ktorym przechowywana jest maszyna, powinna mie$ci¢ si¢ w przedziale od -15
°C do + 45 °C. Nalezy unika¢ warunkéw sprzyjajacych korozji (zasolenie, srodowisko kwasowe).
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5 OBSLUGAMASZYNY

5.1 Ustawienie maszyny

(rys. 4) Wokoét maszyny musiby¢ co najmniej 1,5 metra wolnego miejsca, aby mozna bylo obok przechodzi¢ i
przenosi¢ przedmioty bez niebezpieczenstwa kolizji, oraz aby umozliwi¢ wykonywanie czynnos ci zwigzanych z
konserwacjg maszyny.

Obszar obejmujacy miejsce posadowienia maszyny oraz jego najblizsze otoczenie, gdzie obecnos¢ osob

niepow otanych bylaby grozna dla ich zdrowia i bezpieczenstwa, nalezy uzna¢ za strefe zagrozenia.

Kazdg osobe, ktora catkowicie lub w czegsci znajduje si¢ w tej strefie zagrozenia, nalezy uzna¢ za osobg narazong.
Osobe (osoby) odpowiedzialng za instalacje, obstuge, regulacjg, konserwacje, czyszczenie, naprawg i transport
maszyny nalezy uzna¢ za operatora maszyny.

ILS mt

rys. 4

1,5mt 1,5mt

1,5 mt

Przed ustawieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy podloga jest idealnie plaska, bez uskokéw lub innych
przeszkod, ktore moglyby uniemozliwi¢ stabilne posadowienie maszyny.
Nalezy rowniez spraw dzi¢, czy nosnos$¢ podiogi odpowiada wadze maszyny.

5.2 Oswietlenie

Maszyny nie sg wyposazone we wlasny system o$wietleniowy, co oznacza, ze mozna na nich pracowac
wytgcznie w odpowiednio oswietlonym migjscu. Zabrania sie korzystania z maszyny w sytuacii, gdy operator nie
widzi doktadnie linii ciecia.

18
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5.3 Uruchomieniei zatrzymanie

5.3.1 Kontrola wstepna

Zabrania si¢ korzystania z maszyny, jezeli brakuje jakichkolwiek oston lub elementow
zabezpieczen, lub jesli sg one niesprawne

UWAGA:
Przed uruchomieniem brzeszczotu upewnij sie, ze w poblizu maszyny nie ma innych osob ani
przedmiotow.

Zawsze podczas przemieszczania maszyny, wykonywania napraw, czynnosci konserwacyjnych lub kontrolnych,
upewnij sie, ze jest ona odtgczona od zasilania z sieci. Przed podtgczeniem maszyny do sieci zawsze nalezy:
* Ustawi¢ jg na stabilnej i rbwnej powierzchni, aby zapewni¢ optymalne wsparcie.

+  Sprawdzi¢, czy brzeszczot jest odpowiednio naostrzony i w dobrym stanie technicznym. Brzeszczot nie
moze mie¢ zadnych peknie¢ ani zarysowan. Wszystkie jego zeby muszg mie¢ te samg dtugos¢i by¢
idealnie naostrzone.

*  Przed uruchomieniem maszyny, sprawdzi¢ czy brzeszczot jest odpowiednio naciggniety (rys. 5)

* Nalezy upewni¢ sie, ze zasilanie z sieci ma takg sama charakterystyke faz jak silnik elektryczny, alinia
zasilajgca wyposazona jest w wytacznik uptywu i wytgcznik termiczno-magnetyczny lub bezpiecznik
zwarciowy (maks. 15 A). Podtgczy ¢ dodatkowe uziemienie, jezeli jest obecne.

*  Podtagczenie do zrédia zasilania mozna wykonac dopiero po zakonczeniu powyzszy ch czynnosciwstepnych.

WAZNE DLA WLASCIWEJ PRACY MASZYNY!
Nalezy uzy¢ przewodu elektrycznego o przekroju 3 x 2,5 mm2
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5.3.2 Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny

Prawidtowo podtgcz wtyczke zgodng z normg EWG. Przetgcznik umieszczono w wygodnym miejscu, fatwo
dostepnym ze stanowiska operatora. Przetgcznik jest rodzajem wylgcznika przecigzeniowego z wyfgcznikiem
obwodu i cewka wyzwalajgcg w przypadku przerw w zasilaniu.

Po wykonaniu wszystkich czynnosci kontroli wstepnej, wtéz wtyczke do gniazdka w maszynie.

Nacisnij zielony przycisk przetgcznika START, aby uruchomic brzeszczot. Nacisnij czerwony przycisk STOP,
aby zatrzymac maszyne (rys. 6). Sprawdz, czy kierunek ruchu brzeszczotu jest prawidtowy i czy jego zeby sg
skierowane w dot (rys. 7).

UWAGA: Przed uruchomieniem maszyny upewnij si¢, ze brzeszczot jest dobrze naciagnigty,
postepujac wedhig wytycznych umieszczonych na maszynie.

WAZNE: Nie pozwdl sie rozpraszaé podczas pracy, trzymaj rece z dala od strefy cigcia. Podczas
cigcia niewielkich przedmiotow uzywaj specjalnych popychaczy z uchwytami. Wykonaj je
samodzielnie, dostosowujac do konkretnego zadania.

UWAGA: Nalezy odpowiednio opusci¢ oslong brzeszczotu i zamocowac ja 5 mm powyzej
przecinanego przedmiotu (rys. 8), przed przystgpieniem do pracy.

Jest absolutnie niezbedne, aby wszystkie procedury robocze wykonywane byly przez jednego
operatora, a nie przez kilka osob.

rys. 8 | ‘

Unsolo operators - Ein einziger Bediener - A single operator - Jeden
or
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W czasie pracy: nie uzywaj rgk do czyszczenia powierzchni roboczej, uzywaj szczotki z
uchwytem albo kawatka drewna.

Uwaga! Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie przez wykwalifikowane osoby, ktore zostaty
odpowiednio przeszkolone.

wiedzy w tym zakresie.

Po umieszczeniu bloczka na stole, w trakcie operacii ciecia, rece powinny spoczywaé na specjalnych
uchwytach (rys. 9).

f Nalezy szczegdlnie uwazacé na osoby, ktére improwizujg obstugujgc maszyne bez jakiejkolwiek

Po wykonaniu ciecia, zanim wyjmiesz przeciety element upewnij sig, Ze brzeszczot sie zatrzymat:
(zawsze nalezy przesung¢ stot do samego korca, woéwczas brzeszczot zatrzyma sie automatycznie).
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5.4 Kolejnos¢ czynnosci podczas ciecia GAZOBETONU

URUCHOMIENIE - ETAP CIECIA

Nacisniecie zielonego przycisku uruchamia brzeszczot. Brzeszczot zatrzymuje sie
automatycznie, kiedy ruch stotu dobiega kohca.

Po wykonaniu kazdego ciecia, nalezy zresetowac zielony przycisk.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE CZESCIOWEGO CIECIA

W przypadku wykonywania niepetnych (czesciowych) cie¢, brzeszczot nie
zatrzyma sie samoczynnie.

Operator musi nacisng¢ przycisk stopu,

aby najpierw zatrzymacé brzeszczot, dopiero potem usunaé przecinany przedmiot.

RUCH STOLU DO PRZODU
Wazne: nie spiesz sie podczas ciecia (daj brzeszczotowi czas, aby mogtwykonac
swag prace).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE PIONOWEGO CIECIA BLOCZKOW

Upewnij sig, Ze przecinany przedmiot jest stabilny i pewnie spoczywa na
powierzchni stotu. Wykonuj ciecie z umiarkowang predkoscig. Unikaj
wykonywania pionowych cie¢ przedmiotéw przy niewystarczajgcej powierzchni
podparcia. Tego typu zadania moze wykonywac¢ wytgcznie kompetentny i
doswiadczony operator.

SILNIK
Jezeli brzeszczot sie zaklinuje, natychmiast wytgcz silnik (czerwony przycisk)

OSTRZEZENIA

CB 511_INSTR_PL

Zdecydowanie unikaj siegania rekoma do strefy ciecia w czasie, gdy brzeszczot sie porusza!
Nie pracuj maszyng po wystgpieniu awarii lub uszkodzenia. Odczekaj, az zostang one usuniete.

Podczas ciecia nalezy popychac¢ przedmiot z niewielka sitg, powolnym i rbwnomiernym ruchem,
upewniajgc sie, ze brzeszczot nie porusza sie w trakcie manipulacji bloczkiem przed i po

wykonaniu ciecia.

Nigdy nie siegaj rekoma do strefy ciecia w czasie, gdy brzeszczot sie porusza.
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ZABRANIA SIE CIECIA:
Kamieni, skal, marmuru, granitu, ceramiki, bloczkéw betonowych, zelaza itp.

WAZNE

Aby zapewni¢ maksymalna trwalo§¢ maszyny iprecyzj¢ cigcia, zawsze rozpoczynaj ciecie popychajac
przecinany przedmiot z niewielkg sita i zwigkszaj site w miare cigcia, az do osiagnigcia optymalnego
poziomu, ktory zalezy od rodzaju przecinanego materiatu.

NOWY DOPUSZCZALNA NIEDOPUSZCZALNA
BRZESZCZOT PRACA PRACA

Q .

PRZECINANY

PRZEDMIOT

< POSUW DO PRZODU
<<,(,
‘(g\
QA
\“0

PREDKOSC BRZESZCZOTU
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5.5 Parametry pracy

Maksymalne wymiary przecinanego przedmiotu:

*  Wysokos¢ 50 cm, dlugos¢ 65 cm, szeroko$¢ cigcia 42 cm.

Maszyny nie wolno stosowa¢ w nastepujacych warunkach:

* W zamknigtych pomieszczeniach;

* W temperaturach ponizej -15°;

* W temperaturach powyzej +40° (zwlaszcza w przypadku maszyn jednofazowych);
* Namaksymalnej wysokos$¢ n.p.m. powyzej 1000 m

*  Przy napigciu zasilania 0o 5% mniejszym lub wigkszym od napiecia znamionow ego;
*  Przy czgstotliwos$ci zasilania 0 2% mniejszej lub wigkszej od czestotliwosci znamionowej;
* W rodowisku sprzyjajacym korozji (zasolenie lub kwas);

* W czasie deszczu lub przy duzej wilgotnoSci powietrza.

5.6 Zabezpieczenia podczas pracy w zamknietych pomieszczeniach

Maszyna posiada otwoér wylotowy do odprowadzania pytu podczas pracy w
zamknietych pomieszczeniach. Uzytkownik musi podigczy¢ ten otwdr do systemu

odciggowego (rys. 10).

Minimalna wydajnos¢ systemu odciggowego: 450 m3/h
Predkos¢ odciggu 20 m/s - Minimalne podcisnienie = 1500 PA

System odciggowy nalezy wlaczy¢ przed uruchomieniem maszyny. Aby uniknaé

narazenia na pyl, nalezy naklada¢ maske na twarz.

Jest to obowigzkowy $rodek ochrony drog
oddechowych

Poziom emisji pylu podczas cigcia bloczkoéw z betonu komoérkowego o grubosci
200 mm (1,74 mg/Nmc)
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5.7 Katownica do ciecia pod katem (rys. 11)

Katownice mozna fatwo zamontowac zar6wno po prawej, jak i po lewej stronie brzeszczotu. Po prostu poluzuj
pokretlo (p), wyciagnij aluminiowy wspornik (0) i nasun katownic¢ na prowadnic¢ (u) biegnaca do prawego
konca, za brzeszczotem. Nastepnie przymocuj aluminiowy wspornik (o) w zadanym polozeniu za pomoca
pokretla (p). Aby ustawi¢ katownic¢ (s) pod zadanym katem, uzyj pokretla (r).

25

25



WERS.2017.06.29 CB511_INSTR_PL

6 - KONSERWACJA

UWAGA! Wszelkie czynno$ci zwigzane z regulacja i konserwacjg maszyny nalezy wykonywac
przy zatrzymanej maszynie, wylagczonym silniku i odlaczonym zasilaniu! Zabrania si¢ usuwania i
manipulowania przy oslonach maszyny.

Uwazaj na rece, ruchomy brzeszczot!
Zabrania si¢ usuwania resztek materiatu i pylu, gdy brzeszczot jest w ruchu. Zabrania
si¢ czyszczenia brzeszczotu, kiedy jest w ruchu.

Podczas konserwaciji, do pracy z brzeszczotem uzywaj wytrzymatych rekawic. Uwazaj na sprezynowanie
brzeszczotu. Zawsze umieszczaj odpowiednie oznakowanie, kiedy maszyna jest nieczynna z powodu awari.

NIE UZYWAC WODY DO CZYSZCZENIA MASZYNY
Do czyszczenia nalezy uzywac odkurzacza albo malej sprezarki. Nie
stosowa¢ smaru: uzywac tylko rozpylonego oleju w aerozolu.

6.1 Regulacjaiwymianabrzeszczotu

Te czynnosci mozna wykonywac wytgcznie przy wtyczce odtgczonej od
gniazdka. Zatozenie brzeszczotu nie wymaga zdejmowania zadnych osfon. Aby
zdjg¢ brzeszczot nalezy otworzy ¢ zaczepy i opuscic¢ ostone (1 rys. 12) do
poziomu stotu, a nastepnie obrocic ja w prawo. Odkrecic i zdjgc pokretto (1 rys.
13), po czym obroci¢ uchwyt (2 rys. 13). Teraz mozna zatozy¢ brzeszczot,
upewniajgc sie, ze jest on prawidtowo umieszczony w prowadnicach (rys.14).
14). Brzeszczot nalezy dobrze naciggng¢ uzywajgc recznego pokretta (1 rys.
15), az koncéwka wskaznika (2 rys. 15) przesunie sie na pole koloru zielonego
(3 rys. 15).

rys. 14
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6.2 Regulacjabrzeszczotu

Jezeli podczas obrotéw brzeszczot nie jest ustawiony poprawnie, nalezy go wyregulowac za pomocg Sruby
(1, rys. 16), poluzowawszy nakretke zabezpieczajgcy (2, rys. 16). Obracajgc srube w lewo zwiekszamy
wysuniecie zebéw. Obracajgc srube w prawo zmniejszamy wysuniecie zebdw. Nie ma potrzeby, aby
poluzowywac brzeszczot po pracy.

rys. 16 ’TT‘S mm circa

1 A\

6.3 Prowadnice brzeszczotu

Dwie prowadnice brzeszczotu wyposazono w widiowe wkiadki (rys. 17-18). Wkiadki widiowe po obu stronach
prowadzg brzeszczot, natomiast fozysko umieszczone z tytu brzeszczotu wspomaga jego ruch. Nalezy
upewni¢ sie, ze widiowe wktadki umozliwiajg przesuwanie sie brzeszczotu. Aby unikngé tarcia, nalezy
przedmuchiwaé prowadnice sprezonym powietrzem. Wymieniac tozyska, kiedy ulegng zuzyciu.

Kiedy tozysko z tytu brzeszczotu ma bardzo gteboki rowek, nalezy je wymieni¢: tozysko do
gornej prowadnicy brzeszczotu: cod.62200.2rs = D30-D10-14 tozysko do dolnej prowadnicy

brzeszczotu: cod.6200.2rs = D30-D10-9

Przyktad:
ozysko do wymiany

2b7
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6.4 Czyszczeniei smarowanie

Uwaga! Wszelkie czynno$ci zwigzane z regulacja i konserwacja nalezy wykonywac przy
wylaczonej maszynie i odigczonym zasilaniu! Zabrania si¢ usuwania i manipulowania przy
ostonach maszyny! Zabrania si¢ czyszczenia brzeszczotu, Kiedy jest w ruchu.

Okresow o nalezy czy$ci¢ maszyneg iusuwac osady ze stolu roboczego, smarowac prowadnic¢ napinajgca gornego
kota zamachowego, smarowa¢ drazek prowadnicy brzeszczotu i wszystkie potaczenia, aby zapobiec ic h korozji.
Usuwac¢ wszelkie osady z kot zamachowych, aby zapobiec powstawaniu drgan i pekaniu brzeszczotu. Zawsze
nalezy przedmuchac prowadnice brzeszczotu.

6.5 Kontrola urzadzen zabezpieczajacych

Kontrola okresowa:

Azeby sprawdzi¢, czy urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo, nalezy postepowaé wedtug ponizszych
instrukciji:

KONTROLA ELEMENTOW ELEKTRYCZNYCH (przetacznik)
1) uruchom maszyne; 2) nacisnij przycisk stopu (maszyna powinna sie zatrzymac);
3) ponownie uruchom maszyne i nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego (maszyna powinna sie zatrzymac).

KONTROLA ELEMENTOW ELEKTRYCZNYCH (wytaczniki krancowe):

1) uruchom maszyng; 2) otworz ostony kola zamachowego (maszyna powinna si¢ zatrzymac);

3) ponownie uruchom maszyne i przesun stot do ogranicznika w strong ostrza (maszyna powinna si¢
zatrzymac);

4) maszyna posiada krancowy wylacznik bezpieczenstwa, ktory zapobiega uruchomieniu maszyny, kiedy stot
jest pochylony, w pozycji do transportu urzadzenia (rys.19).

UWAGA: Okresowo nalezy czysci¢ wyfaczniki krancowe, aby zapobiec tworzeniu sie osadéw,
ktére mogg uniemozliwi¢ ich dziatanie. Upewnij sie, ze ttok wyda dzwiek KLIK! (maszyna nie
bedzie dziatac, jesli tlok wylgcznika krancowego pozostanie wcishiety)
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7 - SILNIK

7.1 Silnik elektryczny

Silnik 0 mocy 1,85 kW.

Maszyna jest wyposazona w zabezpieczenie termiczne, ktore wylacza silnik w przypadku przeciazenia,

w dwoch roznych sytuacjach:

a) Zatrzymanie maszyny krotko po rozpoczeciu cigeia

Podlaczenie nie zostalo wykonane poprawnie, lub nie ma napigcia w jednej z faz.

Nalezy wylaczy¢ maszyne przetgcznikiem (czerwony przycisk) i sprawdzi¢ odpowiednio podigczenie Vlub
napigcie fazy.

b) Zatrzymanie maszyny w trakcie cigcia

Silnik jest przeciazony.

Przelacznik ON-OFF jest rowniez uzywany jako przycisk awaryjnego zatrzymania.

7.2 230V Schemat elektryczny maszyny jednofazowej
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8 - AWARIE: PRZYCZYNY | NAPRAWA

8.1 Procedury wykrywaniausterek
W przypadku wystapienia jakichkolwiek usterek podczas pracy maszyny, nalezy ja wylaczy¢ i odlaczy¢ od zrodla

zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacja elektryczng lub zasilaniem maszyny moze wykonywa¢ wylacznie
wykwalifikowany elektryk.

8.2 Rozwigzywanie problem éw

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Silnik nie dziala Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne (np.
bezpieczniki)
Zbyt maly przekroj Wymieni¢ przew 6d przylaczeniowy
przewodu
Uszkodzony przew 6d Wymieni¢ przew 6d przylaczeniowy
przylaczeniowy

Uszkodzony przetagcznik |[UWAGA: naprawe moze wykonac
wylacznie wykwalifikowany elektryk

Uszkodzony silnik Wymieni¢ silnik lub skontaktowac si¢
z producentem silnika

Silnik zatrzymuje si¢ podczas cigcia, ale  |[Zbyt duza predkos¢ cigcia|Cigé wolniej
po krétkim czasie daje si¢ uruchomié
ponownie

Uszkodzony brzeszczot [Wymieni¢ brzeszczot

8.3 Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje czg$ci, ktore ulegaja normalnemu zuzyciu lub uszkodzeniu wskutek naprezen
termicznych, warunkéw pogodowych albo awarii spowodowanej nieprawidlowym podlaczeniem, instalacja,
obstuga lub smarowaniem maszyny ani uszkodzen bgdacych nastgpstwem zastosowania nadmiernej sily.
Gwarancja nie obejmuje rowniez elektrycznych i elektronicznych komponentow w przypadku uszkodzen
spowodowanych niewlasciwym napigciem (zbyt niskie lub zbyt wysokie napiecie zasilania).

Ponadto nie sg objete gwarancjg szkody wynikle z niewlasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania maszyny, na przyklad przeprowadzenia nicodpowiednich modyfikacji lub napraw przez wlascicieh
maszyny lub przez podmioty zewnetrzne na wlasng odpowiedzialnos¢, a takze szkody spowodowane
intencjonalnym przecigzeniem maszyny.

Czg$ciulegajace zuzyciu (na przyklad brzeszczoty, pasy albo tancuchy napedowe, prowadnice brzeszczotow,
lozyska, lozyska oporowe, kondensatory), a takze wszelkie elementy regulaciji i kalibracji maszyny sg calkowicie
wylaczone z gwarancji.
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8.4 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czg¢$cizamiennych, prosimy o podanie nastepujacych danych:

*  Numer seryjny (7 cyfr).

* Kod czesci.

*  Dokladny opis.

* Liczbg zamawianych cze$ci.

» Adres dostawy.

*  Prosimy réwniez wyraznie okresli¢ wymagany sposéb dostawy, np. ,,ekspres” lub ,,poczta lotnicza”. Bez
szczegOlowych instrukcji w tym zakresie, dostarczymy czeSciw sposob, jaki uznamy za wiasciwy - CO nie
zawsze 0znacza najszybszy z mozliwych.

Jednoznaczne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw iniewlasciwych dostaw.

W przypadku watpliwo$ci, najlepiej przesta¢ do nas uszkodzong czgsc.

Reklamacje w ramach gwarancji zaw sze wymagaja przestania czesciw celu jej wiasciwej oceny.

Czgsci zamienne do silnika mozna zamowi¢ u producenta silnika, lub u jego dealera, co czgsto jest szybsze i
tansze.

Niniejsza maszyna zostata wyprodukowana przez: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J. F. Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Luksemburg
Tel.: 00352-50 401-1
Faks: 00352- 50 16 33
WWwWw.nortonabrasives.com
e-mail: sales.nix@saint-gobain.com
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Reklamacje w ramach gwarancji mozna sklada¢ u lokalnego dystrybutora, u ktdérego mozna rowniez uzyskaé
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wsparcie techniczne, zamawia¢ maszyny, czgs$ci zamienne i materialy eksploatacyjne:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129
1070ANDERLECHT/BRUSSELBELGIA
TEL:+32(0)2 267 21 00 FAKS: +32*012
2673424

SAINT-GOBAINABRASIVES. S.R.O.
POCERNICKA 272/96. MALESICE 108
00 PRAHA 10

CZECHY

TEL:+420255 717326 FAKS:+420 255
717321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ62A 2300
KOBENHAVN S DANIA

TEL: +45 46755244

POBOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106 JLT
BLOCKC

(NEXT TO METRO STATION! JUMEIRA
LAKE TOWER, DUBAI UNITED ARAB
EMIRATES TEL: 49714 431 5154
FAKS: +7714 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS RUE OF
LAMBASSAOEUR -E3.P.8 73 702
CONFLANS CEDEX FRANCJA

TEL: +33(0(1 34 90 40 OU FAKS: +33
(0)1 3?2 19B? 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKFNSTRASSE 4S-47 0-5033?

WESSELING NIEMCY

TEL: +47(0)2236703-1 +47(0) 2236

B796-0 +47(0) 2236 S711-D
+47(0)2236 753-367

+49 (012236 8996-10

+47 (012236 8711-30

FUR DEN FACHHANDEL

AUSTRIA

TEL. +43(03) 662 430 076

FAKS:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT. 1225
BUDAPEST BANYALEG U. 60/B.
WEGRY

TEL: +36 13712250

FAKS: +36 13712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.AVIA
PER CESANO BOSCONE 4 1-20074
CORSICO MILANO WEOCHY
TEL:+3902 44851

FAKS: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S A.

190 RUE J.F. KENNEDY
L-4930 BAS CHARAGE

32

LUKSEMBURG

TEL:+352504011

FAKS: +352 50 16 33

NO, VERT (FRANCJA) 0800 906 903

5ASNT-GOBAIN ABRASIFS. S.A.
2ALLEE DES FIGUIERS AIN5EBAA -
CASABLANCA MOROKO
TEL:+21252266 57 31 FAKS: +2125
22350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HWEIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AAEIBERGEN
HOLANDIA

TEL: +31 545 466466

FAKS: +31 545474605

SANT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11. ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWEGIA

TEL:+47 6387 06 00

FAKS: +47 63870601

SAINT-GOBAINHFM POLSKA SP. Z
0.0.UL.NORTON1 62-60Q KOt.O
POLSKA

TEL:+48 632617 100

FAKS: +48 63 27 20401

SAINT-GOBAINABRASIVOS. L DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA |-
SECTORVIII.NR122 APARTADO
6050 4476-70SMAIA PORTUGAL

TEL.+351227 437740 FAKS: +351 227

437 947
SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNITABRASIVI PUNCT DE

LUCRU: LOC.VETIS, JUD. SATUMA
RE 447355

STR. CAREIUUUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL:0040-261-837.707 FAKS:0040-
261-837,710

SG HPM RUS

58. F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
ROSJA

TEL: +74 955408 355
FAKS: +74 757 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY)LTD
2 MONTEERROAD
ISANDO 1600
PO.BOX67

AFRYKA POLUDNIOWA
TEL:+27 117612000
FAKS: +27 11761 2184/5

SAINT-GOBAIN A3RASIVO0S, S.A.
CTRA.DEGUIPUZCOA,. KM. 7,5 E-
31195 BERRIOPI.ANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL:+34 748 306 000

FAKS: +34 748 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB BOX
475

SE-171 24 SOLLENTUNA SZWECJA
TEL:+46 858088100

FAKS: +46 8 580 88101

SAINT-GOBAIN INOVAT1F
MALZEMELER VE ASINDIR ICI SAN.
TIC.AS.

GOLDPLAZA, ALTAYCESME
MAHALLESI, OZ SOKAK, NO:17/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL, TURCJA
TEL:0050-216-21712 50 FAKS: 0070-
216-4424074

SAINT-GOBAINABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

WIELKA BRYTANIA

TEL:+44 1785222000

FAKS: +44 1785 213 487



WERS.2017.06.29 CB511_INSTR_PL

SAINT-GOBAIN

www.nortonabrasives.co m/
Saint-Gobain Abrasifs
190 Rue J.F. Kennedy
L-4930 Bascharage
Grand Duche de Luxembourg

Tel: +35250 4011

Fax: +3525016 33
no. vert (France) 0800 906 903
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